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PAAKIRJOITUS

Yksi SGS:n mainoslauseista on "glo-
baalia palvelua paikallisesti”. Suomessa
palveluvalikoimamme on laaja, mutta
aina se ei riitd asiakkaillemme. Osana
maailman johtavaa testaus-, tarkastus-,
verifiointi- ja sertifiointialan yritysta pys-
tymme tarjoamaan omien paikallisten
palveluidemme lisdksi valtavan valikoi-
man muiden SGS yritysten palveluita.

Vahvuutemme on, ettd pystymme pal-
velemaan asiakkaitamme paikallisesti
suomen- tai ruotsinkielella, vaikka itse
ty0 tehtaisiinkin Intiassa tekstiilitehtaan
toiminnan eettisyytta arvioiden, Bel-
giassa maanaytteen dioksiinipitoisuutta
analysoiden tai Saksassa tuotteen
maanjaristyskestavyytta testaten.

Téssa lehdesséa esittelemme Saksan
ymparistoolosuhdelaboratoriomme mo-
nipuolista osaamista. Olemme toteutta-
neet yhdessa saksalaisten kollegoidem-
me kanssa useita projekteja, joissa osa
testeistd on tehty Suomessa omissa
laboratorioissamme ja osa Saksassa.
Asiakkaalle yhteyspiste tallaisessa pro-
jektissa on aina asiantuntijamme Suo-

Antoisia lukuhetkia.

Mika Richardt
toimitusjohtaja

messa, joten asiakas saa tarvitsemansa
palvelun paikallisesti suomenkielella.
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AJANKOHTAISTA

SGS:N ALYKAS AUTOGOR™

-ANALYSOINTITEKNOLOGIA
SAI INNOVAATIOPALKINNON

Kansainvalinen Energiainstituutti palkitsi SGS:n alykkaan AutoGOR™

-analysointiteknologian arvostetulla innovaatiopalkinnolla

palkintoseremoniassaan Lontoossa.

AutoGOR™ on ensimmainen taysin automaattinen nesteen analysointilaite, jota

voidaan kayttaa oljykentalld. Se tuottaa laadukasta dataa ilman ihmisen tydpanosta,
ja sitd voidaan kayttda seka maalla ettd merella sijaitsevilla 6ljykentilld, misséa tahansa
iimastossa. AutoGOR™ auttaa Oljykentan henkildstéa hallitsemaan ja ennustamaan

tuotantoa entista paremmin.

AutoGOR™ on kehitetty Houstonissa, SGS:n Applied Technology and Innovation

Centerisséa (ATIC). Vuonna 2009 perustettu ATIC keskittyy toimittamaan uusia ja inno-

vatiivisia ratkaisuja 0Oljy- ja kaasusektorille.

SGS FIMKOLLE HYVAKSYNTA

UAE:N TURVALLISUUS-
VIRANOMAISILTA

Yhdistyneiden Arabiemiraattien turvallisuusviranomaiset (United Arab

Emirates Civil Defence) ovat hyvaksyneet SGS Fimkon viralliseksi

turvallisuustestauslaboratorioksi ja sertifiointielimeksi.

Yhdistyneissa Arabiemiraateissa turval-
lisuusviranomaisten hyvaksyntaprosessi
edellyttdd hyvaksytyn turvallisuuslabora-
torion testausta ja sertifiointia tuotteille,
jotka liittyvat palo- tai henkildturvallisuu-
teen.

SGS Fimko voi nyt mydntaa vaaditun
sertifikaatin (Certificate of Compliance)
patevyysalueessaan oleville tuotteille
laboratoriossaan suoritettujen turvalli-
suustestausten perusteella. Esimerkke-
ja hyvaksyntaa vaativista tuotteista ovat
mm. turvavalaisimet, keskusakustojar-
jestelmat ja palohalytyslaitteistot.

Lisatietoa:

Kari Vesterinen,
tuoteryhmapaallikko
Safety Testing
kari.vesterinen@sgs.com

Tom Torn,
sertifiointijohtaja
tom.torn@sgs.com

NIMITYKSET

HELSINGIN TOIMIPISTE

Valtteri Antonen, osastopaallikko
Oil, Gas and Chemicals

Arto Konttinen, hallintopaallikkd
Pekka Teppo, talouspaallikkd
Petra Tihinen, henkilostopaallikkod
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KOMPONENTIT - TARKEA OSA TURVALLISUUTTA

Sahkolaitteen turvallisuus
rippuu monesta eri osatekijasta.
Tarkeimpia osatekijdita tuotteen
vaatimustenmukaisuuteen ovat
komponentit, joita kaytetaan
valmiissa lopputuotteessa.

Tuotestandardit edellyttavat, etta
kaikki laitteen ns. turvallisuuskriitti-
set komponentit tayttavat kyseisten
komponenttistandardien vaatimukset
eli komponenttien turvallisuus tulee
olla varmistettu ennen kuin laitteen
turvallisuutta ldhdetdan varmistamaan.

MILLOIN KOMPONENTTI ON
TURVALLISUUSKRIITTINEN?

Komponentti luokitellaan turvallisuus-
kriittiseksi esimerkiksi silloin, kun sen
vikaantuminen voi aiheuttaa vaaratilan-
teen laitteessa. Yleissaadntona voidaan
sanoa, etta kaikki verkkojannitepiirissa
olevat toiminnalliset, suojaavat tai
eristdvat osat katsotaan turvallisuus-
kriittisiksi. Seuraavassa on kuvattu
muutamalla esimerkilla, milloin kom-
ponentti on turvallisuuskriittinen.

Muuntaja nimensa mukaisesti
muuntaa verkkojannitteen (=ensidjan-
nitteen) kayttotarkoitukseen sopivaksi
toisiojannitteeksi. Toisiojannite on
usein taysin kosketeltavissa, joten
muuntajan ensidpiirin kadmityksen
tulee olla hyvin eristetty toisiopiirin
kdamityksestad. Ensio- ja toisiokaamit
itse voivat olla eristetty asianmukaista
eristysta vastaavalla pinnoituksella,
jolloin ne voivat olla jopa kosketuk-
sissa toisiinsa muuntajapakassa.
Useimmiten muuntajissa kuitenkin
vain toinen kaami on pinnoittamal-

la eristetty, jolloin kddmit eivat saa
koskettaa toisiaan. Kaédmin emalointia
el katsota riittavaksi eristeeksi, koska
sen ei katsota kestavan riittavasti
muuntajan elinkaaren aikana esiintyvia
[dampo- ja mekaanisia rasituksia. Tallai-
sessa tapauksessa itse muuntaja seka
muuntajan valmistusprosessi tulee

Hehkulankatesti
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olla erittdin hyvin suunniteltu, jotta
kdamitykset eivat paase koskettamaan
toisiaan. Riittamattomat turvaetdisyy-
det kddmien valillad saattavat aiheuttaa
sahkoiskun kayttajalle, kun vaarallinen
verkkojannite (esim. 230VAC) paésee
siirtyméaan kosketeltavaan toisiojannit-
teeseen (esim. 12VDC).

Kytkin voi vikaantua toistuvien kayt-
tokertojen jalkeen siten, etta kontaktit
hitsaantuvat yhteen aiheuttaen palo-
vaaratilanteen. Kytkimien turvallisuutta
testataan mm. kdyttokestavyystestis-
sd, jossa se kuormitettuna altistetaan
kymmenille tuhansille kayttdjaksoille
kytkimen mitoitusarvojen mukaisesti.
Taman testin hyvaksymiskriteeri vaatii,
ettd kytkin on testin jalkeen edelleen
toimintakuntoinen.

Riviliittimien eristysainemateriaalit
ovat kosketuksissa jannitteisten osien
kanssa eli niiden tulee kestaa kuormi-
tettuna kaytossa esiintyvat pintavirrat
ja lampdorasitus. Naitd ominaisuuksia
testataan pintavirta- ja hehkulankates-
teilla. Lisaksi riviliittimen jannitteisten
osien tulee olla riittdvan hyvin eristetty
kosketukselta eli olla kosketussuojat-
tuja.

MITA ASIOITA TULEE HUOMIOIDA
KOMPONENTTIEN VALINNASSA
TURVALLISUUDEN NAKOKULMASTA?

Ensimmaisena tulee varmistaa
komponentin soveltuvuus aiottuun
kdyttotarkoitukseen ja -olosuhteeseen.
Valinnassa tulee huomioida mitoitusar-
vot, jotta komponenttia ei kuormiteta
sen nimellisarvoja enempaa. Samoin
tulee varmistaa, ettd komponentti
soveltuu olosuhteisiin (lAmpdotila, kos-
teus, likaantuminen), jotka vallitsevat
lopputuotteessa (ja olosuhteissa,
johon lopputuote on tarkoitettu).

Kun soveltuvuus on arvioitu, tulee
varmistaa, ettd komponentti tayttaa
sitd koskevat turvallisuusvaatimukset.
Parhaiten vaatimustenmukaisuuden
voi varmistaa valitsemalla tunnettujen

valmistajien komponentteja, jotka on
sertifioitu patevan (=akkreditoidun)
sertifiointiyrityksen toimesta ja niille
on myodnnetty sertifiointimerkin kayt-
tooikeus (esim. FI-merkki). Tallainen
sertifiointi varmistaa, etta tuote on
patevasti testattu puolueettomassa
testauslaboratoriossa asiaankuuluvien
turvallisuusstandardien mukaan ja
tuotteen vaatimustenmukaisuutta val-
votaan vuosittaisilla valmistuspaikan
tarkastuksilla.

Mikali komponentin standardinmukai-
suutta ei ole pystytty varmistamaan,
se tulee varmistaa viimeistaan loppu-
tuotteen vaatimustenmukaisuuden
varmistamisen yhteydessa. Tama on
kuitenkin aikaa vieva ja kallis tapa,
koska usein komponentin turvallisuus-
vaatimukset edellyttéavat kattavampia
testejd (esim. kayttokestavyystestien
testiajat ovat pitkid) kuin laitteiden
turvallisuustestaukset.

VAIHTOEHTOISET KOMPONENTIT

Sahkolaitteen valmistaja saattaa joutua
kayttamaan tuotannossa tuotteen
elinkaaren aikana toisia vastaavia kom-

Kytkin kayttokestavyystestissa.

ponentteja. Tallaiseen tilanteeseen
voi varautua jo laitteen suunnittelu-
vaiheessa valitsemalla vaihtoehtoisia
komponentteja, jolloin valmistajalla
on jo valmiina turvallinen vaihtoehto
varsinaisen komponentin korvaami-
seksi. Vaihtoehtoisten komponenttien
turvallisuus tulee selvittda samalla
tavalla kuin varsinaisten komponentti-
enkin osalta.

SGS FIMKO APUNA KOMPONENTTIEN
VALINNASSA

Sahkolaitteiden testausprojekteissa
asiantuntijamme auttavat tunnista-
maan mitka ovat laitteen turvallisuus-
kriittisida komponentteja. SGS Fimko
arvioi myos, ettd komponentit on
sertifioitu patevan sertifiointiyrityksen
toimesta soveltuvien turvallisuusstan-
dardien mukaan ja, ettd ne soveltuvat
aiottuun kayttotarkoitukseen (esim.
oikea kayttojannite, kayttoolosuhteet
jne.).

Lisatietoa:

Kari Vesterinen,
tuoteryhmapaallikkd, Safety Testing
kari.vesterinen@sgs.com
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KUITUOPTISTEN MITTAUS- JA JATKOS-
VALINEIDEN KALIBROINTI JA HUOLTO _
VAHENTAVAT TYOPROSESSIN VIRHEITA

Pyrosahkoiseen radiometriin perustuva kalibroinnin referenssimittapaikka

Kuituoptisissa jatkostoissa ja mittauksissa mittaus- ja jatkosvalineiden

puhtaudella on suuri vaikutus tyon lopputulokseen.

Hitsauslaite voi tunnistaa automaattises-
ti kuidun vaarin ja kayttaa hitsauksessa
vaaria parametreja johtuen huonosta
kuidun kuorinnasta. Huolehtimalla
kuituoptisten mittaus- ja jatkosvalineiden
saannollisesta kalibroinnista ja huollos-
ta vdhenevat virheet tydprosessissa
merkittavasti.

TYOPROSESSIN VAATIMUKSET

Nykyajalle tyypillisia vaatimuksia siirto-
verkkojen rakentamisessa ovat tyopro-
sessin nopeus seka pyrkimys korkeaan
laatuun ja virheettomyyteen. Rakenta-
jilen on panostettava entistda enemman
tyOprosessien seurantaan ja virheiden
minimointiin, joten prosesseissa tehtavi-
en mittaus- ja tyGtapahtumien merkitys
korostuu. Kuituoptisen siirtotekniikan
rakentamisessa tarvittavien mittaus- ja
jatkosvalineiden saanndllinen huolto ja

kalibrointi ovat varmin ja edullisin tapa
ennaltaehkaistd mahdollisia virheita.

Kuituoptisessa siirtotekniikassa valokui-
dut ovat paksuudeltaan vain 125 ym ja
niiden ytimena valoinformaatiota siirtava
kuidun keskusta yksimuotokuiduissa 9
um ja monimuotokuidussa 50 pm. Nain
pienten valokuitujen jatkaminen mahdol-
lisimman pienella jatkos-vaimennuksella
vaatii yllattdvan paljon tietoa valokuidun
littdmisen tyotavoista ja mahdollisista
ongelmista seké suurta huolellisuutta eri
tyovaiheissa. Puhtaudella on merkittava
vaikutus tyon lopputulokseen. Ylimaa-
rainen lika voi aiheuttaa eri tyOvaiheiden
mittaus- ja tydvalineissé virhetoimintoja
ja edelleen laadultaan huonoja jatkoksia.

Kuituoptisten jarjestelmien mittauksiin
niin rakennus- kuin vianhakuvaiheessa
kaytettavat valokuitumittauslaitteet
tarvitsevat saannollista kalibrointia

Kuvan keskelld liekin koko n. 1,3 mm
valokuidun hitsaustapahtumassa.

luotettavan toiminnan ja oikeiden
mittaustulosten varmistamiseksi.

KUITUOPTISET MITTAUS- JA
JATKOSVALINEET

Valokuitujatkosten tekemisessé tarvitaan
valokuitujen kuorintaan kuorintapihteja,
puhtaiden kuorittujen kuitujen katkai-
suun valokuituleikkureita seka kuitujen
jatkamiseen valokuidun hitsauslaitet-
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ta. Nailta kaikilta vaaditaan puhtautta

ja virheetonta toimintaa. Esimerkiksi
valokuituhitsauslaitteissa lika aiheuttaa
ongelmia seka hitsauslaitteen hienome-
kaanisella etta optisella puolella.

Nykyaan valokuituleikkurit ja valokuidun
hitsauslaitteet ovat aikaisempia kooltaan
pienempia ja kevyempia. Laitteiden
kayttda on helpotettu automatiikalla.
Esimerkiksi valokuidun hitsauslaite
sisaltaa erilaisten kuitujen automaattisen
tunnistuksen. Jos ongelmia on syntynyt
jo valokuidun kuorintavaiheessa, ei va-
lokuidun hitsauslaitteen automaattinen
kuidun tunnistus pysty tunnistamaan
kuitua oikein ja hitsaus tapahtuu vaarilla
parametreilla.

Kuituoptisten jarjestelmien rakennus-

ja kunnossapitovaiheen mittauksiin
kaytettaan valolahteita, valotehon
mittareita, vaimentimia, valokuitututkia
(OTDR) seka spektrianalysaattoreita.
Nailta kaikilta vaaditaan virheetonta
suoritusarvojen mukaista toimintaa.
Esimerkiksi laitteiden liittimien kulunei-
suus ja likaisuus aiheuttavat herkasti
mittaustuloksiin yliméaaraista vaimennus-
ta ja muuta valon etenemiseen liittyvaa
epavakautta. Sadanndllisten kalibrointien
yhteydessé voidaan esimerkiksi liittimet
vaihtaa samalla, ja valttaa ylimaarainen
huoltokaynti.

MITTAUS- JA JATKOSVALINEIDEN
KALIBROINTI- JA HUOLTO

Kuituoptisille mittaus- ja jatkosvalineil-
le kayttajan suorittamien tarkistusten
lisaksi valokuidun tyovélineet tarvitsevat
myds perusteellista asiantuntijan suorit-

tamaa maaraaikaishuoltoa toimiakseen
tdydellisesti suoritusarvojen mukaisesti.

SGS Finland tarjoaa huoltoa kaikille tun-
netuimmille hitsaus- ja katkaisulaitetyy-
peille seka toimittaa asiakkaille varaosia,
muun muassa hitsauslaitteiden karkia.

Maaraaikaishuollossa laite puhdiste-
taan taysin sisélta ja paalta, paivite-
tédan uusi ohjelmaversio, kdydaan lapi
kaikki laitevalmistajan huolto-ohjeiden
toimintakokonaisuudet ja suoritetaan
tarvittavat korjaus- ja sdatoétoimenpiteet.
Useammalla koekatkaisulla ja koehitsa-
uksella varmistetaan aina lopputuloksen
luotettavuus.

LUOTETTAVAA KALIBROINTI- JA
HUOLTOPALVELUA SGS FINLANDISTA

SGS Finlandin kuituoptisten laitteiden
kalibrointi- ja huoltotoiminta perustuu lai-
tevalmistajien ja SGS Finlandin kahden-
keskisiin sopimuksiin seka valtuutuksiin.
SGS Finlandin eri laitetyyppien asiantun-
teva kalibrointi- ja huoltopalvelu rakentuu
vuodesta 1990 lahtien toteutettuun
kehitys- ja kalibrointitydhon seka pitkaai-
kaiseen eri valmistajien laitetyyppien ka-
librointi- ja huoltotyohon seka laheiseen
yhteistyohon laitekayttéjien kanssa.

SGS Finlandin kalibrointitoiminta tayttaa
laatustandardin ISO/IEC 17025 vaati-
mukset. Akkreditoinnin patevyysalueen
suureet kattavat valokuitumittauslait-
teiden tarkeimmat suoritusarvot ja
nainollen tayttavat kalibroinnille asetetut
suure- ja epavarmuusvaatimukset.
Valokuitumittauslaitteiden suoritusarvo-
jen pysyvyys varmistetaan asiantuntijan

SGS FINLANDIN KUITUOPTISTEN LAITTEIDEN KALIBROINTI- JA

HUOLTOPALVELUJEN VAHVUUDET

asiantunteva huoltopalvelu erilaisille mittaus- ja jatkosvalineille
laaja akkreditoitujen suureiden kalibrointialue

tekninen tuki ongelmatilanteen selvittelyssa

)
)
@ joustava asiakaslahtdinen toimitusketju
)
)

tietokantapalvelut kalibrointien hallintaan

tekemilld sdannollisilla kalibroinneilla.
Kalibroinnissa valokuitumittauslaitteen
liittimet tarkistetaan ja suoritusarvot mi-
tataan vastaavalla tarkemmalla tunnetun
epavarmuuden omaavalla laitteella. Ka-
libroinnista annetaan kalibrointitodistus,
jossa ilmoitetaan kalibrointimittausten
tulokset mittausepavarmuuksineen ja
tarvittaessa arvioidaan laitteen suori-
tusarvonmukaisuutta.

Lisatietoja:

Pekka Dahlgren
tuoteryhmapaallikko
Kalibrointi
pekka.dahlgren@sgs.com
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TESTAUSPALVELUT SGS SAKSAN
MUNCHENIN TESTAUSKESKUKSESSA

e EAEL :ﬁ.‘m 3

SGS:n Minchenin toimipisteessa toimii yksi Euroopan moderneimmista
Ja monipuolisimmista testauskeskuksista, joka on erikoistunut
ymparistoolosuhdetestaukseen ja erilaisiin kayttokestavyystesteihin.

Pinta-alaltaan 5000 m? kokoisen tes-
tauskeskuksen laaja-alaisia palveluita
kdytetddn mm. ajoneuvoille ja niiden
komponenteille, koneteollisuuden
moottoreille ja sdhkékomponenteille
seka voimaloiden ohjaustuotteille. Suo-
malaisetkin valmistajat voivat hyotya
testauskeskuksen palveluista.

Olivatpa kyseessa sitten akut, kom-
pressorit, moottorit, ohjauspaneelit
tai liittimet, SGS:n asiantuntijat voivat
suorittaa laaja-mittaisia kayttokesta-
vyystesteja tai ympaéristdéolosuhdetes-
teja vaihtelevissa altistusolosuhteissa.
Testauskeskuksessa on myds noin 30
mittauspaikan testausvalmiudet eri-
laisten tuotteiden séhkdmagneetisen
yhteensopivuuden (EMC) varmistami-
seen. Testauskeskuksen toiminnot on
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akkreditoitu standardin DIN EN ISO /
IEC 17025 mukaan.

YMPARISTOOLOSUHDETESTAUKSET

Erilaiset ymparistdolosuhdetestauk-

set lampotila-alueella -90 °C -> +250

°C ovat mahdollisia sadkaapeissa tai
huoneissa, joiden testaustilavuus vaih-
telee 0,1 - 70 m2. Naihin olosuhteisiin
voidaan yhdistda myds vesi/polytesteja
(IP-luokat), suolasumutesteja, korroo-
siotesteja tai tuotteen altistus haitallisil-
le kaasuille. Ymparistéolosuhdetestauk-
sen yhteydessé voidaan tehda samaan
aikaan myds téarinatestaus viiden
eritehoisen (tehoalue 300 kilonewtoniin
saakka) sahkédynaamisen taristimien
avulla, joihin kuhunkin on integroitu
oma saakaappinsa. Testauskeskuk-
sessa suoritetaan myos kiihdytettyja
elinikatesteja (HALT = Highly Accelera-
ted Life Test), erityisesti lentokoneteol-
lisuuden tuotekehitysprosessissa.

- Autoteollisuudelle tarjoamiemme
palveluiden liséksi tarjoamme moni-
puolisia kayttokestavyys ja kuormitus-
testauksia yrityksille, jotka valmistavat
suuria koneistoja tai niiden komponent-
teja, kertoo testauskeskuksen paallikko

Tilman Heinisch.

- SGS yritysten maailmanlaajuisen
yhteistydn ansioista suoritamme
testauspalveluita useille tunnetuille
suomalaisille valmistajille. Lisaksi
laboratoriossamme sijaitseva tydpaja
mahdollistaa asiakaslahtdisten testaus-
kokoonpanojen rakentamisen, mika var-
mistaa sujuvan ja testaussuunnitelman
mukaisen testauksen, Heinisch kertoo.

Kun testaus on kdynnissa SGS labora-
toriossa, testausinsindorit monitoroivat
saanndllisesti jokaista testattavaa kap-
paletta. Jos testauksen aikana tapahtuu
vikaantuminen, tuote voidaan toimittaa
myos Saksassa sijaitsevaan SGS IN-
STITUT FRESENIUS laboratorioon, joka
on erikoistunut mm. komponenttien ja
materiaalien vika-analyyseihin.

VAARINKAYTTOTESTAUKSET JA EMC

Testauskeskuksessa on viisi erikoishuo-
netta, joissa suoritetaan ns. “vaarin-
kdyttotestauksia”. Sahkoisia tai sahko-
mekaanisia tuotteiden ominaisuuksia
voidaan testata aariolosuhteissa esi-
merkiksi pudottamalla, murskaamalla
tai rikkomalla metallista testikarkea

kayttaen. Akkujen seka akkupatte-
reiden turvallisuutta ja suorituskykya
testataan myds erikoishuoneissa.

SGS Minchenin EMC-laboratoriossa
voidaan suorittaa testaukset usei-

den ymparistdolosuhdetestaukseen
liittyvien vaatimusten mukaan, kuten
ISO 12405, ISO 16750, LV 124 seka
kuljetusalan (UN) vaatimusten mukaan
(UN 38.3). Laboratoriossa on héiriésuo-
jatut testihuoneet seké kaiuttomat 3m
ja 10m mittaushuoneet mm. ajoneuvo-
jen EMC -mittauksiin. Asiantuntijamme
SGS Saksassa suorittavat EMC mitta-
uksia my0Os useiden kansainvalisten
standardien mukaan, kuten CISPR 12,
25, 1SO 16750, EN 12895 ja EN 13309
seka asiakkaan omien vaatimusten
mukaan.

Lisatietoa:

Timo Leismala

tiimipaallikko

Energian siirto- ja ohjaustuotteet
timo.leismala@sgs.com

Sami Hakonen

projektipaallikkd

Energian siirto- ja ohjaustuotteet
sami.hakonen@sgs.com

SGS GERMANY

SGS on toiminut Saksassa vuo-
desta 1920, ja silld on maassa noin
40 toimipistettd. SGS INSTITUT
FRESENIUS GmbH ja SGS-TUV
Saar GmbH kuuluvat myds SGS
ryhmaan. SGS Saksa tarjoaa laajan
valikoiman tarkastus-, monitoroin-
ti- ja testauspalveluita niin valmis-
tajille, jakeluportaalle kuin hallituk-

sillekin.

Lisaa tietoa SGS:n Saksan toimin-
noista: www.sgsgroup.de
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TESTAUSINSINOORI LASSE LAINE PITAA
TYONSA MONIPUOLISUUDESTA

Testausinsinddri Lasse Laine on tyoskennellyt SGS:l1a valaisimien ja

lamppujen testaustiimissa vuodesta 2011. Kokemusta valaisimien

testaamisesta hanelld on kuitenkin jo 25 vuoden ajalta.

Kéytannossa Laineen tyona on varmis-
taa testattavan tuotteen turvallisuus

ja vaatimustenmukaisuus erilaisten
mittausten ja tarkastusten avulla.

Aiemmassa tyopaikassaan valaisinteh-
taalla Laineella oli tietty tuotevalikoima,
jota han testasi. SGS:ll4 testattavien
tuotteiden valikoima on huomattavasti
laajempi. Laajempi valikoima tarkoittaa
tietysti myds sitd, ettd testaajalla taytyy

olla laajempi osaamisalue hallinnassaan.

Ammattitaitoa taytyy myds yllapitaa
saannollisesti pysyadkseen tuotekehityk-
sen mukana. LED -teknologian kehit-
tdminen mullisti valaisinalan, ja LED

-teknologiakin on jo kehittynyt valtavasti
alkuajoista. Nykyaikaisissa valaisimissa
on huomattavasti enemman elektro-
niikkaa kuin aiemmin, ja myds tassa
elektroniikassa on tapahtunut muutok-
sia. Muutoksista johtuen osa aiemmin
tehdyista testeista on jaanyt pois, ja
niiden tilalle on tullut uusia testeja.
Laineen mukaan perusta testauksille on
kuitenkin edelleen sama.

Valmistajien ja maahantuojien tilaamien
testien liséksi viranomaistestaukset tuo-
vat lisaa vaihtelua valikoimaan.
-Koskaan ei tieda mita tulee eteen,
Laine naurahtaa.

ING IS AN ATTITUDE

LAAJA KIRJO TESTEJA JA MITTAUKSIA

Valaisimille ja lampuille voidaan tehda
monenlaisia turvallisuus- ja kaytetta-
vyystesteja. Niiden lampenemista ja
kayttokestavyytta tutkitaan. Kaytto-
kestavyyden tutkiminen vie yleensa
viikon tai kymmenen péivaa, ja se on
yksi eniten aikaa vievista testeista. Jos
valaisinta on tarkoitus kayttaa kosteissa
tiloissa, se altistetaan roiske- tai suih-
kuvedelle tai keinotekoiselle sateelle.
Joissakin tapauksissa valaisin upotetaan
kokonaan veteen. Jos kyseessa on
esimerkiksi tyovalaisin, jota saatetaan
kayttaa polyisissa olosuhteissa, myos
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sen polynsietoa tutkitaan.

Lisdksi valaisimelle tehdaan iskukokeita,
niiden kosketusjannitetta tutkitaan, ja
rakennetta tutkimalla varmistetaan mm.
ettd eristeet ja kosketussuojaukset ovat
kunnossa. Valaisimille saatetaan aihe-
uttaa tarkoituksellisesti vikoja, jolloin
paastaan testaamaan, kuinka valaisin
kayttaytyy rikkoutuessaan. LED-valai-
simissa on usein myds muuntaja, joka
sekin testataan.

-On asioita joita valaisimen pitaa kestaa,
mutta kun se rikkoutuu, sen taytyy
rikkoutua turvallisesti, Laine kertoo.
Kaikki testit eivat liity valaisimen tur-

vallisuuteen. Niille voidaan tehda myos
valoteknisia mittauksia, joilla selvitetaan
lamppujen valon jakautumista, valon
varilampodtilaa ja sateilyn maaraa.

MONIPUOLINEN TEHTAVA

Testausinsindorin tyopaivat ovat
vaihtelevia. Osa tybajasta menee
turvallisuustestauksiin, osa valoteknisiin
mittauksiin. Ison osan tyOajasta vie
myds testausten raportointi. Yksinker-
taisimmillaankin testausraportti saattaa
olla 30-sivuinen dokumentti. Toisinaan
tyossa padsee myos kehittamaan toi-

mintaa. Laine oli mukana kehittdaméssa
ldmpenemistestauksen automatisointia,
joka tehostaa testausta huomattavasti.

Laine on aina pitanyt testauksesta.
-Olisi tietysti mukavaa, jos voisi tutkia
tiettyja tapauksia hiukan syvallisemmin,
mutta aina sellaiseen ei ole mahdolli-
suutta, Laine toteaa. Hanen mukaansa
parasta tydssa on se, etta saa tehda
tarpeellista ja hyodyllista tyota.

Lisatietoja:
Kari Vesterinen
tuoteryhmapaallikkd, Safety Testing
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VALAISIMIEN

SATEILYMITTAUSVAATIMUKSET
MUUTTUNEET

Uusi valaisinstandardi EN 60598-1 viittaa fotobiologisen sateilyn osalta
uudistettuun tekniseen raporttiin IEC/TR 62778.

Mittausvaatimukset muuttuvat, koska
edellisen valaisinstandardin mukaan
fotobiologinen séateily mitattiin standar-
din EN 62471 mukaan. IEC/TR 62778
kuvaa kuinka sinisen valon sateily tulee
mitata ja miten haittaluokitus maaritel-
l&an erilaisille valonléahteille. Standardin
EN 60598-1 mukaan tdma vaatimus
koskettaa kdytdnnossa ledivalonldhteita,
monimetallilamppuja ja tiettyja halogee-
nilamppuija.

Standardista EN 62471 poiketen tek-
ninen raportti IEC/TR 62778 keskittyy
lahtokohtaisesti itse valonldhteeseen
(esimerkiksi lediin). Yksittéiselle valon-
lahteelle (esimerkiksi ledille) voidaan
standardin mukaan maaritella sen suurin
riskiluokka, joka patee myos jokaiselle

valaisimelle, olettaen etté valonlédhdetta
kuormitetaan samalla tavalla kuin milla
se on mitattu. Jos valonléhteen riskiluo-
kitus on nain mitattuna RGO unlimited
(rajoittamaton) tai RG1 unlimited, ei
valaisinta tarvitse merkita haitallisen sini-
sen valon séateilyn vaatimalla merkinnal-
1&. Jos riskiluokitus on RG2, tulee lisaksi
maaritelld rajavalaistusvoimakkuus, jota
suuremmilla valaistusvoimakkuuksilla va-
lonldhteesta tuleva sateily on haitallista
silmalle.

Mittaamalla valaisimen maksimivalo-
voima, voidaan maarittaa rajaetaisyys,
jota lahempana sateily on haitallista.
Jos tama etaisyys on suurempi kuin
200 mm, tulee valaisin merkita varoitus-
symbolilla, joka varoittaa katselemasta
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suoraan kohti valonlahdetta. Lisaksi
asennus- ja kayttdéohjeisiin tulee merkita
kyseinen rajaetaisyys. Tama rajaetaisyys
toimii asentajille ohjenuorana, kun he
asentavat valaisimia erilaisiin tiloihin.

Lisatietoa:

Pasi Orreveteldinen
tiimipaallikkd, Valaistustuotteet
pasi.orrevetelainen@sgs.com




AJANKOHTAISTA s. 13

UUSI JALKINE-TESTILABORATORIO
INDONESIAAN

SGS avasi uuden nahkatuotteiden
ja jalkineiden testaamiseen
erikoistuneen laboratorion
Jakartaan, Indonesiaan.

Asiakkaiden tietoisuus tuoteturvallisuu-
desta ja lisdantynyt markkinavalvonta
luovat tarpeen tehokkaalle ja kattavalle
testaukselle. Useat maat, mukaan lukien
EU ja Yhdysvallat, ovat raportoineet
lisddntyneista tuotteiden takaisinvedois-
ta jalkineiden reputettua kemiallisten tai
fysikaalisten vaatimusten osalta. Eraat
maat, mm. Egypti ja Saudi-Arabia, ovat
myds luoneet omia standardejaan maa-
hantuotaville kengille ja jalkineille.

Uusi laboratorio pystyy tarjoamaan
tédyden valikoiman seké fysikaalisia ettd
kemiallisia testauksia nahka- ja jalkinete-
ollisuudelle.

SGS ON OSTANUT SVEITSILAISEN
LABTOXIN

Vuonna 2006 perustettu,
terveydelle haitallisten
rakennusmateriaalien
testaamiseen erikoistunut
LabTox siirtyi SGS:n omistukseen
joulukuussa 2014.

LabTox testaa asbestipitoisuuksia seka
ilmassa etté kiintedssa materiaalissa,
PCB-pitoisuuksia saumausaineissa ja
formaldehydipitoisuuksia sisatiloissa.
Laboratoriolla on ISO 17025 standardin
mukainen akkreditointi.

LabTox tyéllistaa 24 henkild4, ja se vah-
vistaa SGS:n ympéristdlaboratorioiden
verkostoa Euroopassa.
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KAAPELEIDEN PAKKASKESTAVYYS
KOETUKSELLA

Ulkokayttodn tarkoitettuja

kaapeleita kaytetaan
jatkojohdoissa seka useissa
erilaisissa siirrettavissa
tuotteissa kuten valaisimissa,
akkulatureissa ja kaapelikeloissa.

Kun kaapeleita kaytetaan tallaisissa
tuotteissa, ne joutuvat elinkaarensa
aikana alttiikisi erilaiselle mekaani-
selle rasitukselle kuten taivutukselle,
vedolle ja iskulle. Ulkokaytto asettaa
kaapeleille erityisia turvallisuusvaati-
muksia, keskeisin niistéa liittyy kaapelin
kaytettavyyteen kylmissa olosuhteissa.

KAAPELEIDEN
PAKKASKESTAVYYSVAATIMUKSET

Ulkokayttdon tarkoitettujen siirretta-
vien kaapeleiden tulee kestada turvalli-
suusstandardin mukainen taivutustesti
kylméssa olosuhteessa. Testilampdtila
valitaan kaapelin kayttdélampaotilan
perusteella. Kaapelin taivutustestia ei
tehda sen kayttolampdtilassa, vaan se
tehdaan 10 celciusastetta kylmemmas-
sd olosuhteessa.

Tyypillisesti kumikaapelit on tarkoitettu
-25 celsiusasteen kayttdlampotilaan el
kaapeli altistetaan myds -35 celsiusas-
teen testiolosuhteeseen. Vaativimpiin Il
kayttotarkoituksiin tarkoitetut kumikaa- 4
pelit (kuten auton lohkoldmmittimien |
kaapelit) taivutetaan -50 celsiusasteen
lampédtilassa.

Lisdksi kaapeleiden turvallisuustesta-

ukseen kuuluu lukuisia muita mittauk-

sia ja testeja, esimerkiksi mekaanisen-

ja lammonkestavyyden toteamiseksi.

TAIVUTUSTESTIN KULKU
Testi alkaa siten, ettd kaapeli asetetaan
ja esikierretdan metallista valmistet-

tuun testilaitteeseen. Taman jalkeen
testilaite kaapelin kera viedaan pak-

kastestihuoneeseen, jossa se altistuu . o T,
. R Ylemmaéssa kuvassa kaapelin taivutustesti kdynnissé -35 ° pakkasessa.
valitulle pakkasolosuhteelle vahintaan Alemmassa kuvassa testilaite palautumassa normaaliin huoneldmpétilaan taivutustestin jalkeen.
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Pakkastestihuone on tilavuudeltaan noin 12m?
ja huoneen kayttoalue on -15 C° ja -55 C° valilla.

16 tunnin ajan. Kun altistusaika on
kulunut, testausinsindori menee
pakkastestihuoneeseen ja suorittaa
taivutustestin sielld. Taivutustestissa
kaapeli kierretdan 2-4 kierrosta metal-
lisen tuurnan ympari. Taivutustestin
jalkeen kaapelissa ei saa esiintya
halkeamia.

TILANNE MARKKINOILLA

Kaikki ulkokayttdéon tarkoitetut
kumikaapelit eivat tayta tehtavaansa
kunnialla. Turvallisuus- ja kemikaalivi-
raston (Tukes) markkinavalvontates-
tausten tulosten perusteella voidaan
todeta, ettd useissa markkinoilla
olevissa kaapeleissa juuri pakkaskes-
tavyys ei ole ollut kunnossa. Téllai-
sissa tapauksissa kaapelit halkeilevat
alhaisessa lampdtilassa, paljastaen
pahimmassa tapauksessa kupariset
johtimet alttiiksi kosketukselle. Kun
téllainen kaapeli on kytkettyna sahko-
verkkoon, johtimien koskettaminen
on hengenvaarallista.

SERTIFIOIDUN TUOTTEEN
LAATUA VALVOTAAN

Sertifioitu kaapeli takaa, etta tuote on
testattu sitd koskevien turvallisuus-
vaatimusten mukaan puolueettomas-
sa testilaboratoriossa kaapelin kayt-
tomerkintéjen mukaan. Sertifioidun

kaapelin tunnistaa kaapeliin merkityista
sertifiointimerkeista, tyypillisia sertifi-
ointimerkkeja ovat yleiseurooppalainen
<HAR> seka kansalliset VDE ja SGS
Fimkon Fl-merkki. Lisaksi sertifioitujen
tuotteiden laatua valmistuspaikalla
valvotaan vuosittaisilla tuotannontar-
kastuksilla, joiden tarkoituksena on
varmistaa, ettd tuotannon laadun- ja
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muutostenhallinta toimii ja markkinoille
saatettavat tuotteet pysyvat jatkuvasti
turvallisena.

Lisatietoa:

Sixten Lokfors

projektipaallikkd

Energian siirto- ja ohjaustuotteet
sixten.lokfors@sgs.com



AJANKOHTAISTA

SGS FINLANDILLA ON
TYYTYVAISIA ASIAKKAITA

SGS Finland toteutti
marras-joulukuussa 2014
asiakastyytyvaisyystutkimuksen
yhteistydssa Taloustutkimuksen
kanssa.

Tutkimuksen tulosten perusteella
henkildstd on ehdottomasti suurin
vahvuutemme. Tutkimukseen osal-
listuneet asiakkaat olivat erityisen
tyytyvaisia henkiléston palveluhaluk-
kuuteen, ammattitaitoon ja tavoitet-
tavuuteen. Myds tilauksen tekemisen
helppous ja sertifikaattien ja raporttien
hyodynnettavyys koettiin positiivisina.
Kehitettavaa 10ytyi puolestaan kyse-
lyihin ja tarjouspyyntdihin reagoinnin
nopeudesta, sekéa tiedottamisesta
kokonaisuudessaan.

Me tarvitsemme palautetta voidak-
semme kehittdad toimintaamme
vastaamaan teiddn odotuksianne.
Lammin kiitos siis kaikille vastaajille.

Lisatietoa tutkimuksesta ja
tuloksista:

Tomi Nyberg

liiketoiminnan kehitysjohtaja
tomi.nyberg@sgs.com

SGS Finlandin toiminta kokonaisuutena

B Erittéin tyytyvéinen, 25%

B Melko tyytyvainen, 64%
Neutraali, 11%

B Melko tyytymatén, 1%

B Erittdin tyytymé&ton, 0%

Asiakkaiden toiminnallemme antamia
arvosanoja (asteikolla 1-5)

Tarjouspyntdon vastaaminen ja
tilauksen tekeminen
Yhteyshenkilon toiminta

Tarkastus-, testaus ja
sertifiointitoiminta

Tuotannon auditoinnit
Koulutuspalvelut
Tiedottaminen

Toiminta kokonaisuutena
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UUSIMMAT MYONNETYT
JARJESTELMASERTIFIOINNIT

"
0

Viimeisimmat SGS Finlandin jarjestelmasertifiointiyksikon myontamat sertifioinnit:
Asiakas Sertifiointipaiva- Jarjestelma
maara
Airfil Oy 23.2.2015 ISO 9001:2008, I1SO 14001:2004
Baltic Nuclear Consulting Group BNCG Oy 1.12.2014 ISO 9001:2008
Exilight Oy 6.11.2014 ISO 9001:2008, I1SO 14001:2004
Kovanen Oy 7.12.2014 ISO 14001:2004
Oulun Betoniporaus Oy 3.10.2014 ISO 9001:2008, ISO 14001:2004
Oulun seudun ammattiopisto Limingan yksikko 12.12.2014 ISO 14001:2004
Pohjanmaan Erikoispurku Oy 27.12.2014 ISO 9001:2008, ISO 14001:2004, OHSAS 18001:2007
Ricoh Finland Oy 5.12.2014 ISO 14001:2004
Teklab Oy 28.12.2014 ISO 9001:2008
Valopaa Oy 13.10.2014 ISO 9001:2008, I1SO 14001:2004
Valta Works Oy 1.12.2014 ISO 9001:2008
Verkonrakentaja Wire Oy 24.11.2014 ISO 9001:2008, 1SO 14001:2004, OHSAS 18001:2007
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SGS:LLE RAATALOITY CATALYST LUOTAA
HENKILOSTON SITOUTUMISTA JA

MOTIVAATIOTA

93 %

SGS:1a

CATALYST on SGS konsernin
vuotuinen, nettipohjainen
henkildstokysely

CATALYST - henkilostokysely toteutet-
tiin ensimmaisen kerran vuonna 2012.
Silloin siihen osallistui 10 maata. Joka
vuosi mukaan otetaan kymmenkunta
uutta maata. Viime vuonna CATALYSTiin

vastasi yli jo 36 000 henkil6d 30 maasta.

CATALYST keskittyy henkiloston sitou-
tumiseen ja motivaatioon, seka heidan
nakemyksiinsé organisaation toiminta-
tavoista.

SGS haluaa CATALYSTin avulla edistéaa
motivoituneisuuden ja suorituskyvyn
kulttuuria. Kyselyn tulosten perusteella

ATALYS
PRSSION i

liketoimintayksikot tekevéat kehitta-
missuunnitelman, jonka mukaisesti
toimintaa pyritdan kehittamaan entista
paremmaksi.

Tydntekijoiden sitoutuminen ei ole
yhdentekevaa. Tutkimusten mukaan
sitoutuneet tydntekijat ovat tuottavam-
pia. Heille yrityksen menestyminen on
térkeda ja he antavat tdyden panoksen
yrityksen tavoitteiden saavuttamiseksi.
Sitoutuneet tyontekijat toimivat yrityk-
sen arvojen mukaisesti ja ovat lojaaleja
seka innovatiivisia.

SGS Finlandin henkildstopaallikkod Petra
Tihisen mukaan SGS:n tavoitteena on

olla haluttu tyonantaja, joka kehittaa ja
kannustaa nykyisia tydntekijoitd erinomai-

| WERGY

m ﬂ ﬂmﬁlﬁwi? ‘ -

tyontekijoistdamme sanoo olevansa ylpea siita, etta tyoskentelee

siin suorituksiin ja kilnnostaa my&s uusia
osaajia.

"On tarkeaa kysya saanndllisesti tyonte-
kijoiden kokemuksia toiminnan sujuvuu-
teen ja organisaation toimintaan liittyvista
asioista. Vastausten perusteella saamme
kasityksen siitd, mita tyontekijdiden mie-
lestd teemme hyvin ja mita pitdisi kehit-
tada", Tihinen sanoo. "Ei kuitenkaan riit,
ettd naista asioista kysellaan. Meidan pi-
t&dd myos olla valmiita toimimaan tulosten
perusteella, ja kehittdmaan toimintaam-
me jatkuvasti”, Tihinen muistuttaa.

Lisatietoja:

Petra Tihinen
henkildstopaallikkd
petra.tihinen@sgs.com
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SGS AKATEMIAN KOULUTUSKALENTERI KEVAT 2015

TANA KEVAANA JARJESTAMME SEURAAVAT KOULUTUKSET:

SFS 6002 Sahkotyoturvallisuus

Koulutuksessa kaydaan lapi standardin SFS 6002 siséltd, sdhkdn aiheuttamat vaarat ja tapaturmat, tarkeim-
maét sahkotyon tekemiseen liittyvat maaraykset, ohjeet, tydn organisointi ja henkildiden vastuut.

Koulutus siséltdd myds keskeiset asiat SFS 50191 —standardista ja ndiden kahden standardin vélisista
eroista.

12.3.2015 Helsinki

Tuotteen vaatimustenmukaisuuden varmistaminen
Seminaarissa kasitelldan vaatimustenmukaisuusvakuutusta: mitd vaatimustenmukaisuusvakuutus kertoo
tuotteen turvallisuudesta ja mita sen pitaa sisaltaa. Lisdksi kasitellddn CE —merkintaa.

27.3.2015 Helsinki

Sahkoisten testauslaitteiden asennus ja kaytto

Koulutuksessa kaydaan lapi standardin perusvaatimukset ja niiden soveltaminen kaytanndssa, esim.
tuotekehitystilat, tuotannon lopputestauspaikat, henkildturvallisuus ja automaattisten testauspaikkojen
littdminen konelinjoihin.

14.4.2015 Helsinki

1S0 13485 ja laatujérjestelmén perusteet

Seminaarissa kaydaan lapi laatujarjestelman perusteet, lahtokohdat ja tavoitteet seka laatujarjestelman
rakentaminen ja prosessinomainen ajattelutapa. Kdymme lapi myos ISO 13485 vaatimusten huomioimisen
laatujarjestelman suunnittelussa ja kdytdssa.

22.4.2015 Helsinki

Laakintalaitteiden EMC-vaatimukset

Standardin IEC 60601-1-2 paasisaltd, uudet 4. painoksen vaatimukset.

Laitekohtaisten standardien vaikutukset testaukseen. Lisdksi huomioidaan integroitujen radiolaitteiden
tuomat lisdvaatimukset. Koulutuksessa arvioidaan myds WiFi/Bluetooth laitteiden vaikutusta laakintélaittei-
den EMC-testaukseen.

27.5.2015 Helsinki
28.5.2015 Tampere

Lisatietoja SGS Akatemian seminaareista: Nina Ikonen, koulutuskoordinaattori, nina.ikonen@sgs.com, puh. 09 6963 474

Ota

6’65@0/‘5&: S —

sgs.fimko@sgs.com puh. 09 696 361
sgs.finland@sgs.com puh. 09 696 3701

SGS on maailman johtava tarkastus-, verifiointi-, testaus- ja sertifiointiyritys. SGS tunnustetaan laadun ja lahjomattomuuden kansainvélisena
mittapuuna. SGS:ssé tyoskentelee yli 80 000 henkilda ja silla on yli 1 650 toimistoa ja laboratoriota ympéri maailmaa.

Suomessa SGS-yhtidissa (SGS Inspection Services Oy, SGS Fimko Oy ja SGS Fimko EMC Oy) tydskentelee léhes 200 ammattilaista, jotka tes-
taavat, sertifioivat ja analysoivat vuosittain tuhansia tuotteita ja naytteitd seké arvioivat satojen yritysten toimintaa. SGS Finland hyodyntaa tehok-
kaasti koko SGS-verkkoa ja silld on toimipaikat Suomessa Helsingissé (padkonttori), Espoossa, Tampereella, Kotkassa, Raumalla ja Jyvaskyldssa.
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